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Tausta

▪ Sahausongelma:

▪ Mikä on optimaalinen tapa sahata tukki puutavaratuotteiksi, 

kun:

▪ Eri kokoisten ja laatuisten tuotteiden kysyntä ja hinta 

tiedetään

▪ Raaka-aineen geometria ja laatu tunnetaan

▪ Työssä rakennettiin optimointimalli, joka antaa 

optimaalisen sahauksen

▪ Vertailtiin mallin toimintaa eri optimointitavoitteilla ja 

tuotteiden kysynnöillä



”Optimaalinen” sahaus tässä työssä

▪ Tukit sahataan vakiopaksuiksi lankuiksi

▪ Työssä etsitään optimaalinen lankun sahaus puutavaraksi 

selkäreppu-ongelmana



Selkärepputehtävä 



Simulaatio



Simulaation lähtöarvot
• Tukin säde r ~ Tas(150, 300) (mm)

• Hinnat, mitat, kysynnät: 



Tulokset, käytetty raaka-aine



Tulokset, hyötyaste
▪ Sahattujen tukkien hyötyaste, kun hintakertoimet vastaavat tuotteiden 

leveyksiä ja kysynnät tilauskirjaa 1



Tulokset, hyötyaste

▪ Sahattujen tukkien hyötyaste, kun hintakertoimet vastaavat 

tuotteiden dynaamisia hintoja, ja kysynnät tilauskirjaa 2



Tulokset, tuotannon sujuvuus

▪ Hintakertoimet vastaavat markkinahintoja, kysynnät tilauskirjaa 1



Tulokset, tuotannon sujuvuus

▪ Hintakertoimet vastaavat leveyksiä ja kysynnät tilauskirjaa 2



Tulokset, tuotannon sujuvuus

▪ Hintakertoimet vastaavat dynaamisia hintoja ja kysynnät tilauskirjaa 1



Johtopäätökset
▪ Päivittyvä hinta tehokkain materiaalikulutuksen sekä 

varaston tasapainon kannalta

▪ Yksinkertaistukset vaikuttavat yleispätevyyteen: 

▪ vakio lankun paksuus ja pieni tuotevalikoima

▪ laatuseikkojen sivuuttaminen

▪ tukkien geometria

▪ Mitä ei tutkittu

▪ Tukkien lajittelun vaikutus tuotantoon

▪ Eri tavat sahata lankut
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